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Ski oder Snowboard 
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Ski oder Snowboard 



Die Erfindung betriffl einen Ski oder ein Snowboard, vorzugsweise mit transparent 
hinterdruckter Oberfiache. 

Wdhrend des Skilaufens unterliegen bestimmte Bereiche im Skivorder- und -hinterteil 
stSrkerer Abniitzung, da in diesen Bereichen durch Kantenschiage (z.B. bei Ober- 
kreuzen der Ski) bzw. durch das gegenseitige "Scheuern" der Ski wahrend der Fahrt 
eine wesentlich stSrkere Beanspruchung der Ober- und Seitenflachen auftritt. 

Durch den Einsatz von transparent hinterdruckten Oberflachen wird der Schutz der 
Oberfiachengestaltung in diesen Problemzonen verbessert. Der Nachteil bei den 
transparent hinterdruckbaren OberflSchen besteht darin, daB abriebsfeste und trans* 
parente Materialien extrem teuer und weniger abriebsfeste transparente Materialien 
ebenfalls starker Scheuerung und starkem Abrieb unterliegen. 

Bei Rennski werden zum Schutz der Oberkanten/Scheuerzonen zusatzliche Profile 
unterschiedlicher Formen und Materialien auf die Oberfiache in diesen Bereichen 
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aufgeklebt. Der Nachteil dieser Ldsung besteht in der schwierigen nachtr§glichen 
Verklebung, dem hohen Arbeitsaufwand, dem schlechten optischen Erscheinungs- 
bild und der schlechten Haftung bei Schlagen mit scherender Beanspruchung. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, einen Ski bzw. ein Snowbo- 
ard derart zu gestalten, daS die Skioberflache auch nach lingerer Benutzung noch 
keine Abnutzung aufweist, wobei der Ski bzw. das Snowboard kostengQnstig her- 
stellbar ist. 

Erfindungsgemafc wird diese Aufgabe bei einem Ski oder Snowboard mit vorzugs- 
weise transparent hinterdruckter OberflSche durch die Merkmale des Anspruchs 1 
gelost. Dabei werden erfindungsgemdB lediglich die Scheuerzonen mit einer Ober- 
flSche aus Materialien mit vergleichsweise hdherer Schlag- und Abriebsfestigkeit 
versehen. Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den sich an 
den Hauptanspruch anschlie&enden UnteransprQchen. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung werden anh«and mehrerer in der 
Zeichnung dargestellter AusfQhrungsbeispiele nSher erl^utert. Eszeigen: 

Fig. 1: eine schematische Draufsicht auf einen Ski, in welchem die probtemati- 
schen Scheuerzonen gekennzeichnet sind, 

Fig. 2: eine schematische Schnittzeichnung durch einen Ski gemafJ einer ersten 
AusfQhrungsform der Erfindung, 

Fig. 3: eine Schnittzeichnung entsprechend der Fig. 2, in der im linken und im 
rechten Bereich jeweils unterschiedliche AusfGhrungsformen gemas der 
vorliegenden Erfindung venwirklicht sind, 



Fig. 4: eine Schnittdarstellung entsprechend derjenigen gemad Fig. 3, in der ein 
Ski entsprechend Fig. 3 in einem Formwerkzeug eingesetzt ist, 

Fig. 5: ein Halbfabrikat einer Skioberflache, 

Fig. 6: einen Schnitt durch einen Ski gemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der 
vorliegenden Erfindung, der noch im Formwerkzeug eingesetzt ist. 

Fig. 1 zeigt im wesentlichen die Bereiche 1, die einer hoheren Abnutzung, beispiels- 
weise durch Uberkreuzen der Ski wahrend des Fahrens Oder durch das gegenseitige 
"Scheuern der Ski" wahrend der Fahrt unterliegen. Gerade in diesen Bereichen ist 
das Skidesign aufgrund starker Kratzer oder Abschabungen unansehnlich. Die Be- 
reiche 1 sind in der vorliegenden Anmeldung in der Regel als Scheuerzonen be- 
zeichnet. 

Fig. 2 zeigt schematisch einen Ski oder ein Snowboard im Schnitt, bei dem in den 
seitlichen Bereichen zwei extrem abriebfeste Materialien 3 auf die normale, transpa- 
rent hinterdruckte oder von oben bedruckte Oberflache in geeignete Vertiefungen 
aufgeklebt sind. Oiese Vertiefungen sind im AusfQhrungsbeispiel gemSB Fig. 2 da- 
durch gebildet, daS der mittlere Bereich des Ski gegenuber dem AuBenkantenbe- 
reich leicht erhoht ist. 

Oamit es bei der gebrauchsgerechten Beanspruchung nicht zu einem Abscheren der 
aufgeklebten Elemente kommt, ist eine Tieferstellung oder ZurQckversetzung der 
aufgeklebten Elemente gegenuber der Oberflache oder eine spezielle Gestaltung 
der RandQbergange von den abriebfesten Materialien zu der Skioberfiache notwen- 
dig. 
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In Fig. 3 sind zwei Ausgestaltungen (jeweils auf einer Seite) von Verklebungen ge- 
zeigt, bei der die Rander der aufgeklebten Scheuerelemente 4 aus dem schlag- und 
abriebsfesten Material 4 gegenQber der Oberfiache 5 des Ski Oder Snowboards ver- 
setzt und dadurch vor dem Abscheren geschutzt sind. Das Zuruckversetzen wird im 
linken Teil der Ausfiihrungsform gemaB Fig. 3 durch entsprechende langsverlaufen- 
de Rinnen in der Oberfiache erreicht, wahrend im rechten Teil der Fig. 3 das Qber die 
Kante gezogene Scheuerelement mit seinem Rand an einem Vorsprung der Ober- 
fiache 5 anschlieSt. 

Beispiele fOr abriebfeste Materialien zur Bildung der Scheuerelemente 4 sind z.B. 
thermoplastische Polyurethane (TPU) oder Blends thermoplastischer Polyurethane. 
Weiter denkbar ist beispielsweise der Einsatz von Polyamiden oder Polyamid-Blends 
mit extremer Schlagzahigkeit und Abriebsfestigkeit fur die Gestaltung der Scheuer- 
zonen. 

Die Gestaltung der zuvor beschriebenen Rander der Ubergange vom Material mit 
erhdhtem Scheuerschutz zur normalen Oberfiache kann direkt wahrend des Ver- 
pressens durch geeignete Formgebung der beim Verpressen eingesetzten Deckel 
erfolgen. Weiter ist es moglich, durch geeignete Pragewerkzeuge die Gestaltung der 
Rander der Obergange vom Material mit hohem Scheuerschutz zur normalen Ober- 
fiache durch geeignete Pragewerkzeuge beim Verpressen des Oberflachenverbun- 
des zu erzielen. 

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt eines Formdeckels 6, der eine entsprechende Pragung 
der Rander 7 einer Verklebung zwischen einer Oberfiache 8 mit Scheuerelementen 
9 beim Verpressen erzeugt. 

Eine andere Mdglichkeit, den Scheuer- und Abriebsschutz zu erzielen, besteht darin, 
in den Bereichen, in welchen erhOhter Scheuerschutz benfltigt wird t die normale 



Oberflache fensterartig auszunehmen und diese Bereiche durch an beispielsweise 
der Ruckseite aufgebrachten Materialien mit erhohter Scheuerfestigkeit zu verstar- 
ken. 

In Fig. 5 ist schematisch eine Skioberflache 10 dargestellt, auf die ruckseitig ein der- 
artiger Scheuerschutz 11, der beispielsweise aus einem hochelastischen thermo- 
plastischen Polyurethan besteht, aufgeklebt ist. 

Die Fig. 6 zeigt das nachfolgende Aufpressen dieses Oberflachenverbundes 1 1 auf 
eine Skikonstruktion und das gleichzeitige Einprdgen der Rander 12 durch geeignet 
gestaltete Formdeckel 13. 
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Ski oder Snowboard 



Anspruche 

1 . Ski oder Snowboard, vorzugsweise mit transparent hinterdruckter Oberflache, 
dadurch gekennzeichnet, 

dad die Scheuerzonen eine Oberflache aus Materialien mit vergleichsweise 
hoherer Schlag- und Abriebsfestigkeit aufweisen. 

2. Ski oder Snowboard nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, datt die 
Scheuerzonen die Seitenkantenbereiche im vorderen und im hinteren Teil des 
Ski oder Snowboards sind. 

3. Ski oder Snowboard nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net daB die Materialien mit erh&hter Schlag- und Abriebsfestigkeit thermopla- 



stische Polyurethane (TPU) Oder Blends thermoplastischer Polyurethane, Po- 
lyamide oder Polyamidblends sind. 

Ski oder Snowboard nach einem der AnsprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die schlag- und abriebsfesten Materialien in Vertiefungen im Bereich 
der Scheuerzonen auf die Oberfiache aufgeklebt sind. 

Ski oder Snowboard nach einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net t daB die Render der schlag- und abriebsfesten Materialien gegenuber der 
Oberflache des Ski soweit zuruckversetzt sind, daB keine StoBstellen gebildet 
sind. 

Ski oder Snowboard nach einem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net v daB die StoBstellen bzw. Verklebungsrander der Materialien mit ver- 
gleichsweise hdherer Schlag- und Abriebsfestigkeit wShrend des Verpressens 
des Ski durch geeignete Formendeckel gebildet sind. 

Ski oder Snowboard nach einem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Formgebung der Render beim Obergang zwischen der Oberflache 
und den Materialien mit vergleichsweise hdherer Schlag- und Abriebsfestigkeit 
durch Vorverpressen des entsprechenden Verbundes mittels entsprechend 
geformter PreBwerkzeuge gegeben ist. 

Ski oder Snowboard nach einem der AnsprOche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Scheuerschutzelemente bildenden Materialien mit vergleichsweise 
hflherer Schlag- und Abriebsfestigkeit in fensterartige Ausnehmungen der 
Oberflache eingesetzt sind. 
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Ski oder Snowboard nach Anspruch 8 f dadurch gekennzeichnet, daB die 
Scheuerschutzelemente rtickseitig auf die fensterartigen Ausnehmungen der 
Oberfiache aufgeklebt sind. 



